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O que sao inspecoes

= E 0 mais sistematico e rigoroso tipo de revisdo em
pares.

= Permite verificar que um produto de trabalho
satisfaz suas especificacoes funcionais e a
deteccao preliminar de defeitos.

= Permite verificar que um produto de trabalho esta
em conformidade com padroes, regras, planos e
procedimentos, bem como identificar desvios
destes.

= Fornece métricas sobre defeitos e o esforco das
iInspecoes que pode levar a melhorias no processo
de inspecao e no processo de engenharia de
software da organizacao.



Beneficios das Inspecoes

= Melhorias de produtividade de 30% a 100%.

= Reducao do tempo de desenvolvimento de 10% a
30%.

= Reducao de 5 a 10 vezes no tempo e no custo dos
testes

= Reducao de custos pela metade durante o ciclo de
vida do produto.



Inspecdes versus revisoes informais

= Inspecgao requer uma cobertura maior do produto de
trabalho e requer obrigatoriamente uma preparacao
anterior a reuniao.

= Inspecoes devem seguir procedimentos formais e
descritos.

= Inspecdes necessitam da existéncia de padroes,
procedimentos, regras de criacao de artefatos,
checklists e formularios.

= Inspecoes obrigatoriamente devem registrar uma
série de informacdes e métricas, para posterior
analise de dados com o objetivo da melhoria
continua dos processos.



Quando realizar inspecoes

= Planeje a inspecao de um produto quando ele
chegar a um ponto de completude razoavel.

= Nao faca inspecoes de um artefato que ainda esta
mudando com freqliéncia.

= Combine inspecdes com revisdes informais para
uma estratégia de qualidade efetiva e dentro de
custos razoaveis.

= Inspecao de codigo pode ser realizada antes ou
depois dos testes unitarios.

= Inspecgoes e testes unitarios sao complementares.
Um nao deve substituir o outro.



Tamanho da equipe e papeéis nas inspec¢oes

= Mantenha pequeno, entre trés a sete participantes.

= Papéis
o Autor
Moderador
Leitor
Escriba
Inspetor (Todos sao inspetores!!!)
Verificador

o O O 0O O

= Com apenas trés participantes, o0 moderador também pode
servir como o leitor ou o escriba. Porém nao dé a uma
pessoa so 0s papeéis de leitor e escriba! O autor também nao
pode servir nos papeis de moderador, leitor, escriba ou
verificador.



Estagios do processo de inspecoes

= Planejamento

= Reuniao de Kick-off
= Preparacao

= Reuniao de inspecao
= Retrabalho

= Follow-up

= Analise causal



Planejamento

= Um moderador é alocado.

= E definido um objetivo para a inspecéo. A partir do objetivo
é possivel determinar as pessoas que farao parte da
Inspecao.

= E estimado o nimero de reunides necessarias para cobrir
o artefato.

= Um pacote de inspecao é montado. Deve conter o produto
da inspecao, os documentos fonte, checklists, regras
usadas para os documentos e outros materiais de suporte.

= Os participantes sao convidados para as reunioes.

= O moderador distribui o pacote para todos os inspetores
alguns dias antes da reuniao de inspecao para dar a todos
um tempo de preparacao.



Reuniao de Kick-off

= Tipicamente realizado como uma reuniao informal.
= Nao ¢é obrigatorio.
= E (til quando é preciso disseminar informacdes ao
grupo como:
o Familiarizar os inspetores com suas tarefas.
o Concordar com papéis especiais nas revisoes.

o Perguntar questoes gerais sobre o pacote de
Inspecao.

o Obter instrucdes sobre o trabalho de inspecao.

o ldentificar novas taticas para obter melhores
resultados nas inspecoes.



Preparacao

= E onde inicia realmente a deteccdo de defeitos. A preparacéo
deve levar no minimo 0 mesmo tempo que sera gasto na
reuniao de inspecao.

= Os inspetores examinam o pacote de inspe¢ao em busca de
defeitos, problemas e oportunidades de melhoria no
documento inspecionado.

= Podem usar uma variedade de ferramentas e técnicas de
analise para ajudar como checklists, conjuntos de regras,
procedimentos, etc.

= De acordo com Wiegers, sem a preparacao voce esta
realizando uma revisao informal e nao uma inspecao.

= Incidéncias podem ser registradas formalmente numa
planilha de incidéncias ou informalmente no proprio
documento impresso.



Reuniao de Inspecao

= E 0 coracdo da inspecéo. Aonde os inspetores
examinam cuidadosamente o artefato como um
grupo, liderados pelo leitor.

= O leitor descreve o produto para o resto do grupo,
vagarosamente e explicando com suas palavras o
entendimento de cada secao.

= Depois de cada secao, os inspetores apontam as
incidéncias detectadas até aquele ponto. O escriba
registra todas as incidéncias.

= O registro de incidéncias da reuniao de inspecao €
o principal artefato resultante da reuniao.

= O moderador deve produzir um relatorio sumarizado
da inspecao apos a reuniao.



Retrabalho

= Depois da reuniao o autor deve enderecar cada um
dos itens do registro de incidéncias.

= Nem todos as incidéncias serao tratadas ou
consideradas defeitos. Porém todas devem ser
verificadas pelo autor.

= O autor deve marcar a agcao tomada para cada item
do registro de incidéncias.

= A saida deste trabalho deve ser um artefato de
maior qualidade apos as correcoes realizadas.



Follow-up

= A inspecao nao termina enquanto o0 moderador nao
disser!

= Uma pessoa deve ser designada na reuniao de
Inspecao para ser o verificador.

= O verificador deve trabalhar com o autor depois do
retrabalho para assegurar que todas as incidéncias
tiveram um tratamento apropriado e que o produto
fol alterado.

= Apds o follow-up o autor pode gerar um baseline do
documento corrigido. Se ele estiver sob
gerenciamento de configuracao deve ser atualizado
no sistema de controle de versoes.



Analise causal

= E 0 momento para realizar analises de incidéncias e
defeitos coletados em inspecoes.

= Permite que o grupo tome acoes para a melhoria
dos processos de desenvolvimento e de qualidade.

= E usada por organizacées que desejam maximizar
0s beneficios das inspecoes.

= De acordo com Gilb vocé ndo esta realizando
iInspecoes se nao coletar e analisar métricas.

= O aspecto primordial € entender a causa raiz por
tras de cada defeito, de modo a alterar a forma de
criar o artefato.



Duvidas




